
Металлическая  колитка  МК-1

Данный  лист  читать совместно  с  листами  АС -

Сварочные  работы выполнять по ГОСТ 9467-88 электродами Э 42,  К-по

наименьщей  толщине свариваемых  изделий.

Все металлоконструкции  окрасить  эмалью  НЦ-132  (ГОСТ 6631-74)  по

грунтовке  ГФ -021  (КМК  2,03,11-96)
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         Фундамент подстойка Ст-2

Металлическая  стойка Ст-2
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Металлическая  колитка  МК-1
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Спецификация  элементов
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Спецификация  элементов
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