
1
2

3
4

5
6

7

выпуски из
фундаментов

3

4
2

2

12
1

1

5 63
3

3 42
2

12 1
1

5 63
3

3 42
2

12 1
1

5 63
3

3 42
2

12 1
1

5 63
3

3 42
2

12 1
1

5 63
3

3 42
2

12 1
1

5 63
3

3 42
2

12 1
1

5 63
3

7
8

9

19
20

5

10

4
5

4

4 4
4

4
5

4
5

5
Узел 1

Р-1

ш
.2ш
.1

20
19

19
19

19
5

4
44

5

7
8

9
15

16
17

20
5

10

4
5

4
5

4
5

5

Узел 1
Р-1

ш
.2ш
.1

ш
.1

20
19

19
19

19
4

44
5

7
8

9

19
20

5

10

4
5

4
5

4
5

5

Узел 1
Р-1

ш
.2ш
.1

ш
.1

20
19

19
19

19
4

4
5

4 4

4000
4000

4000
4000

4000

4
5

4
5

4
5

4
5

4
5

4000
4000

4000
4000

4000

4000
4000

4000
4000

4000
2170

2170

6000
6000

6000
6000

6000
6000

36000

400
5600

400
400

5600
400

5600
400

5600
400

5600
400

5600

Монолитная ж
/б рама Рм1 М

1:50

4
5

4
5

4
5

4
5

4
5

4
5

4
5

4
5

4
5

4
5

4
5

5

выпуски из
фундаментов

выпуски из
фундаментов

выпуски из
фундаментов

выпуски из
фундаментов

выпуски из
фундаментов

выпуски из
фундаментов

ш
.2

ш
.1

2170

2170

100х8=800 100х8=800200х6=1200
50

400 50400 220

-0.050

+6.300

+5.900

400

+9.600

+9.200

400 2202900

+9.820

Монолитная ж
/б рама Рм1.

Схема стыковки арматуры внахлёстку

L=5600 мм(пролёт ригеля )

L/3=1860
Зона стыковки нижней арматуры

Зона стыковки нижней арматуры
Зона стыковки нижней арматуры

L/4=1400

Зона стыковки верхней арматуры
Зона стыковки верхней арматуры

б - б
24ш
.70

ХМ-1
ш.70

ХМ
-1

ш
.70

б
б

1

400

400 220

400

400

N°док.
Подпись

Дата
Листов 

РП

Лист  
Изм.   

Лист

КЖ

Инсон ижт
имиой хизматлар
маркази

62

ООО
  "ILMIY TADQIQOT LOYIHA"

Сурхондарё вилояти денов тумани “нурли манзил” мфйда
“инсон”ижтимоий хизматлар марказидаги маьмурий ва ёрдамчи
бинони реконструкция қ илиш ва ўз ҳ удудидан қ ўшимча бино қ уриш

Гл.инж
Исполн.

Директор
Х
.Чориев

Б.Мадаминов

880 800 800 7201000 880

ш
.3

ш
.2

ш
.2

ш
.4

4

880 800 800 7201000 880

8

1
2

3
4

5
6

7

9
ш
.1

6000
6000

6000
6000

6000
6000

36000

400
5600

400
400

5600
400

5600
400

5600
400

5600
400

5600

ш
.1

Верхняя и ниж
няя армат

ура работ
ают по-разному.

Ст
ыки раст

янут
ой армат

уры нуж
но выносит

ь из зон максимальных напряжений.
Верхнюю армат

уру (кот
орая максимально раст

янут
а на опорах) правильно стыковать в

средней т
рет

и пролет
а (\(1/3 L\) – \(2/3 L\)), где изгибающ

ий момент от основной нагрузки
близок к нулю или полож

ит
елен (сж

имает
 верхнюю грань).Ст

ыковать верхнюю арматуру
внахлест

 следует
 исключит

ельно в средней част
и пролет

а (в пределах средних двух
чет

верт
ей).

Ниж
нюю армат

уру (кот
орая максимально раст

янут
а в середине пролета) стыкуют на

приопорных участ
ках (в пределах \(1/4 L\) от

 колонн), т
ак как там нижняя зона балки

сж
ат

а. Ст
ыковку ниж

ней рабочей армат
уры ригеля (балки) внахлест следует выполнять в

приопорной зоне (вблизи колонн или ст
ен), где ниж

няя зона испытывает наименьшие
раст

ягивающ
ие нагрузки.Ст

ыки долж
ны находит

ься на расстоянии от опоры, равном
приблизит

ельно 1/4 —
 1/3 пролет

а, и ни в коем случае не в середине пролета, где нижняя
армат

ура испыт
ывает

 максимальное растяжение.

Схема  расположения  продольной  арматуры  нижней  зоны  ригеля.

1250
7

8
10

ХМ
-2

ш.100/200
1250

1250

Деталь 1
9

7
8

10
1250

1250
1250

1250
1250

9
7

8
10

БА

ш
.1

100х56=5600
ш
.1

ХМ
-2

ш.100/200
БА

Схема  расположения  продольной  арматуры  верхней зоны  ригеля.

11
12

13
14

ш
.2

ш
.2

1100
1100

1100
15

11
13

14
15

12
100х56=5600 1100

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

15

14500

1100

3000
3000

3000
3000

3000
3000

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

16

1100
14

17
13

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600

18
18

18
18

18

11
12

13
14

15

3000
3000

3000
3000

3000
3000

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

18
18

18
18

3000
3000

3000
3000

3000
3000

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

18
18

18
18

11
12

13
14

15

11
12

13
14

15

100х56=5600

L/3=1860
L/3=1860

L/3=1860

L=5600 мм(пролёт ригеля )

L/3=1860
L/3=1860

L/4=1400
L/4=1400

L/4=1400
L/4=1400

L/4=1400

Р-2
6

20

100х18=1800
200х10=2000

100х18=1800

21 22

18
6

77
ш
.1

ш
.2

Р-2
6

20

21 22

18
6

77
ш
.1

ш
.2

100х8=800 100х8=800200х5=100050 100х8=800 100х8=800200х6=1200400 50 100х8=800 100х8=800200х6=1200400 50400 260

-0.050

+3.000

+2.600

4002650

+6.300

+5.900

400

+9.600

+9.200

400 2602900 2900 +9.820

100х10=1000
50

400 50

4001250

400
50

100х12=1200 100х12=1200 400 100х12=1200

4001000 4001250 1250

+1.350

+0.950

+4.650

+4.250

+3.000

+2.600


