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Верхняя и нижняя арматура работают по-разному.
Стыки растянутой арматуры нужно выносить из зон максимальных напряжений.
Верхнюю арматуру (кот

орая максимально растянута на опорах) правильно стыковать в
средней трети пролета (\(1/3 L\) – \(2/3 L\)), где изгибающ

ий момент от основной нагрузки
близок к нулю или положителен (сжимает верхнюю грань).Стыковать верхнюю арматуру
внахлест следует исключительно в средней части пролета (в пределах средних двух
чет

вертей).
Нижнюю арматуру (которая максимально растянута в середине пролета) стыкуют на
приопорных участках (в пределах \(1/4 L\) от колонн), так как там нижняя зона балки
сжата. Стыковку нижней рабочей арматуры ригеля (балки) внахлест следует выполнять в
приопорной зоне (вблизи колонн или стен), где нижняя зона испыт

ывает наименьшие
растягивающ

ие нагрузки.Стыки должны находиться на расстоянии от опоры, равном
приблизительно 1/4 —

 1/3 пролета, и ни в коем случае не в середине пролета, где нижняя
арматура испытывает максимальное растяжение.

Схема  расположения  продольной  арматуры  нижней  зоны  ригеля.

1250
7

8
10

ХМ
-2

ш.100/200
1250

1250

Деталь 1
9

7
8

10
1250

1250
1250

1250
1250

9
7

8
10

БА

ш
.1

100х56=5600
ш
.1

ХМ
-2

ш.100/200
БА

Схема  расположения  продольной  арматуры  верхней зоны  ригеля.

11
12

13
14

ш
.2

ш
.2

1100
1100

1100
15

11
13

14
15

12
100х56=5600 1100

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

15

14500

1100

3000
3000

3000
3000

3000
3000

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

16

1100
14

17
13

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600

18
18

18
18

18

11
12

13
14

15

3000
3000

3000
3000

3000
3000

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

18
18

18
18

3000
3000

3000
3000

3000
3000

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

100х56=5600
100х56=5600

18
18

18
18

11
12

13
14

15

11
12

13
14

15

100х56=5600

L/3=1860
L/3=1860

L/3=1860

L=5600 мм(пролёт ригеля )

L/3=1860
L/3=1860

L/4=1400
L/4=1400

L/4=1400
L/4=1400

L/4=1400


