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Сурхондарё вилояти денов тумани “нурли манзил” мфйда
“инсон”ижтимоий хизматлар марказидаги маьмурий ва ёрдамчи
бинони реконструкция қилиш ва ўз ҳудудидан қўшимча бино қуриш

Гл.инж
Исполн.

Директор
Х
.Чориев

Б.Мадаминов

ХМ
-2

ш.100/200

3030 170 170

400

50
50

150
150

400
200

200

200200

Сеч. 1 - 1

200

А-1 шаг. 400мм
в шахматном порядке

3,4
 3∅22AIII

1,2
3∅22AIII

Спецификация элементов монолитной ж
/б рамы Рм4

Кол.
шт

Марка
поз.

Обозначение
Наименование

Масса
кг.

Всего.

Рама Рм4
2

рас.1шт
Рм4

ГОСТ 19903-91
ш
.2

-70x14              L=70 мм
0.54

19.44 кг
36

∅
16 AIII             L=650 мм

84
1.03

86.52 кг
А-1

ГОСТ 5781-82*

расход дан
на всю раму

Ригель
3

рас.1шт
Р-1123

3
23.10

69.30 кг
33

17.10
51.30 кг

12.64
38.0 кг

∅
22 AIII          L=5720 мм

∅
22 AIII          L=4240 мм

3
∅
22 AIII          L=9220 мм

4
27.50

82.50 кг
ХМ

-2
∅8 AI            L=1480 мм

104
0.585

61.0 кг

ГОСТ 5781-82*

Бетон кл. В 25
1.80 м³

Материал

∅
22 AIII          L=7740 мм

выполнить обвязку
стальной отожжённой
проволокой d=0.8-1.0 мм

Деталь 1

132∅22AIII 1100 мм (нахлест)

а
а

а - а
выполнить обвязку

стальной отожжённой
проволокой d=0.8-1.0 мм

продольная арматура

отгиб продольной
арматуры с уклоном

не более 1:6
6х22=132

Р-1

Р-1

Р-1

А
Б

В

d

2d

2

4

d

2d

2

50°

1

РСТ Уз 865-98
Т10-Рз

После сварки
До сварки

Узел приварки шайб

ш.2 -14х70х70

16/14/10

ш.2 -14х70х70

Монолитная ж
/б рама Рм4. Сечение 1-1.

Спецификация расхода материалов.

14

L=5600 мм(пролёт ригеля )

L/3=1860
Зона стыковки нижней арматуры

Зона стыковки нижней арматуры
Зона стыковки нижней арматуры

L/4=1400

Зона стыковки верхней арматуры
Зона стыковки верхней арматуры

L/3=1860
L/3=1860

L/3=1860

L=5600 мм(пролёт ригеля )

L/3=1860
L/3=1860

L/4=1400
L/4=1400

L/4=1400
L/4=1400

L/4=1400

Верхняя и нижняя арматура работают по-разному.
Стыки растянутой арматуры нужно выносить из зон максимальных напряжений.
Верхнюю армат

уру (которая максимально растянута на опорах) правильно стыковать в
средней трети пролета (\(1/3 L\) – \(2/3 L\)), где изгибающ

ий момент от основной нагрузки
близок к нулю или положителен (сжимает верхнюю грань).Стыковать верхнюю арматуру
внахлест следует исключительно в средней части пролета (в пределах средних двух
четвертей).
Нижнюю арматуру (которая максимально растянута в середине пролета) стыкуют на
приопорных участках (в пределах \(1/4 L\) от колонн), т

ак как там нижняя зона балки
сжата. Стыковку нижней рабочей арматуры ригеля (балки) внахлест следует выполнять в
приопорной зоне (вблизи колонн или ст

ен), где нижняя зона испытывает наименьшие
растягивающ

ие нагрузки.Стыки должны находиться на расстоянии от опоры, равном
приблизительно 1/4 —

 1/3 пролета, и ни в коем случае не в середине пролета, где нижняя
арматура испытывает максимальное растяжение.

100х56=5600

100х56=5600


