
950
300х10=3000

150х11=1650

3

Кр-1
Сл1

3

Х
-4

ш
.200

+1.600

400
250

+1.600

-1.350

Х
-3

ш
.200

Каркас Кр-1

+1.350

250

100

-0.050

1300
Х
-1

200х5=1000
120

120 150

200х16=3200

1

2
310

140200х5=1000

Х
-2

110

Лестничный марш Лм1 (сечение 2-2)

поз.5
ш
.150мм

поз.4

20
4001

Сечение 2а-2а

Лм2Сл2

Кр2
Кр2

+1.600

+1.350

1280

3450

1160

поз.5
285

30

30

175

30

30

∅8AI
L=580мм

210

210 75

75

∅8АI
L=990мм Хомут Х

-1

340

190 75

75

Хомут Х
-3

370

210 75

75

∅8АI
L=1310мм

Хомут Х
-2

190

190 75

75

∅6АI
L=910мм Хомут Х

-4

Поз.
Обозначение

Наименование
Кол.

Масса
ед.,кг

Приме-
чание

Лм1
Монолитный лестничный марш Лм1

1

1

ГОСТ 5781-82*

арматура ∅20AIII    L=6240 мм
2

15.41
30.82 кг

2
арматура ∅20AIII    L=5900 мм

2
14.60

29.20 кг

Х
-1

арматура ∅8AI      L=990 мм
23

0.391
9.0 кг

3

материал
бетон кл.В20

м3
1.80

арматура ∅12AIII    L=2800 мм
8

2.50
20.0 кг

арматура ∅6AI      L=1210 мм
15

0.27
4.10 кг

Спецификация расхода материалов на лестницу Л
2

Каркас Кр1
2

ГОСТ 5781-82*

Х
-2

арматура ∅8AI      L=1310 мм
6

0.52
3.12 кг

Х
-3

Х
-4

расход дан
на 1 шт

.

арматура ∅6AI      L=910 мм
15

0.202
3.03 кг

4
арматура ∅10AI     L=1260 мм

30
0.78

23.40 кг

5
арматура ∅8AI      L=580 мм

90
0.23

20.70 кг

1

а

ГОСТ 5781-82*

Сетка лестницы Сл1

б

арматура ∅8AI      L=5860 мм
9

2.31
20.80 кг

арматура ∅8AI      L=1330 мм
8

0.53
4.24 кг

41.14

в
арматура ∅8AI      L=1260 мм

31
0.50

15.50 кг

ГОСТ 5781-82*

∅6АI
L=1210мм

190
30

250

Сетка лестницы Сл1

линия
сгиба

1240 3620 1000

линия
сгиба

100 150х7=1050

30
150х8=1200

5860

1330

а

б

30
150х8=1200

30

1260

в

150х31=4650 60

                    Примечания

1.
Данный лист читать совместно с листами КЖ

-  .
2.

Сварку производить электродом Э 42А, ГОСТ 9467-75 для ручной дуговой сварки.
3.

Катет сварных швов принять - 6 мм, а длину - по всей длине сопрягаемых между собой
элементов.

4.
После сварочных работ во всех узлах выбить шлак, покрасить масляной краской два раза.

5.
Допускается изготовление металлических конструкций в заводских условиях.

Лестничный марш Лм1 (сечение 2-2); Сечение
2а-2а; Сетки лестницы Сл1. Спецификация

расхода материалов.

N°док.
Подпись

Дата
Листов 

РП

Лист  
Изм.   

Лист

КЖ

Инсон ижтимиой хизматлар
маркази

62

ООО
  "ILMIY TADQIQOT LOYIHA"

Сурхондарё вилояти денов тумани “нурли манзил” мфйда
“инсон”ижтимоий хизматлар марказидаги маьмурий ва ёрдамчи
бинони реконструкция қилиш ва ўз ҳудудидан қўшимча бино қуриш

Гл.инж
Исполн.

Директор
Х
.Чориев

Б.Мадаминов
117°

153°

38

30

Лм1Сл1

Кр1
Кр1

250
780

90
250

90

20
20

250
780

2800
100


