
Антикоррозийная защ
ита

·
Все конструкции окрасить на заводе лаком ПФ

-140 по ГОСТ 19907-70а
за два раза по грунтовке ГФ

-021 по ГОСТ 25/29-92 (грунтовка в два
слоя) с общ

ей толщ
иной 100МКМ

. В заводских условиях не подлежат
грунтованию и окраске места монтажных соединений, на ширину 100мм
по обе стороны от него. После монтажа эти места окрасить лаком
ПФ

-140 (2 слоя) по грунтовке ГФ
-021 (2 слоя) с общ

ей толщ
иной 100

МКМ
.

·
Подготовку поверхности конструкции производить по схемам
технологических процессов, установленных по ГОСТ 9402-80.

·
Качество очитки поверхности стальных конструкций от жировых
загрязнений и маркировочных надписей должно соответствовать первой
степени обезжиривания поверхностей по ГОСТ 9102-80.

·
Степень очистки поверхности стальных конструкций от окислов
(окалины, ржавчины, шлаковых включений) перед нанесением защ

итных
покрытий должна соответствовать 3-ей степени по ГОСТ 9402-80.

·
Для обеспечения 3-ей степени очистки поверхность конструкций
следует обработать механическим инструментом с использованием
шлифовальных шкурок и круга.

·
Лакокрасочные покрытия по показателям внешнего вида должны быть
не ниже V класса по ГОСТ  9.03.0. Работы по защ

ите конструкций от
коррозии выполнять со строгим соблюдением требований  КМК 2.03.11-96
"Защ

ита строительных конструкций от коррозии".
·

ГОСТ 12.3.005-75 "Соблюдение правил безопасности производства
окрасочных работ . Системы стандартов безопасности труда. Работы
окрасочные. Общ

ие требования безопасности."
·

ГОСТ 12.03.016-79 "Антикоррозийные работы при строительстве.
Требования безопасности.
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200х20х10.8 п.м.

(2 шт
)
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)
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Брус 30х50
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Профилированный лист НС35х1000х0.5 с полимерным
покрытием
Прогоны верхние из стальных профильных труб 50х50х2
с шагом 600мм
Металлический ферма с шагом 2000 мм
Прогоны нижние из стальных профильных труб 50х50х2
с шагом 500мм
Сетка рабица с ячейкой 5х5мм ∅1.2мм
Утеплитель - Тепло и звукоизоляция Knauf INSULATION
Ɣ =15.20 кг/м³ толщ

. 100мм.
Пароизоляционный слой из рубероида насухо
Подшивной потолок из профиллированного листа

Профилированный лист НС35х1000х0.5 с полимерным покрытием
Металлический прогон 50х50х3 мм с шагом 500 мм
Металлический балка 80х60х3мм с шагом 2000 мм
Армированная (АБК ∅3Вр-I 150х150)стяжка из
цементно-песчаного раствора толщ

.30мм
Защ

итный слой - полиэтиленовая пленка толщ
 200мкм

Утеплитель - Базальтовые плиты ППЖ
-160  толщ

.150мм
Ɣ =160÷175кг/м³
Сборные ж

/б многопустотные плиты покрытия


