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План фундаментов М 1:100.
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толщ

.30мм

250
100

100

200
600

-1.350

-0.050

100

-1.450

30

1300

С-1

70

1.
Общ

ие указания см.лист  КЖ
 -1, 2

2.
Данный лист смотри совместно с листами КЖ

-16...22
3.

Монолитную ленту и пояс обвязки выполнить из бетона кл. В12,5
4.

Ф
ундаментные блоки укладывать на слой цементного раствора М

100 толщ
иной 30мм

с полным заполнением вертикальных швов, иметь в виду  перевязку швов не менее
200мм.

5.
Под подошвой фундамента устроить бетонную подготовку кл. В 7.5 толщ

.100 мм и 1
слой фольгоизола толщ

. 4.0 мм на битумной мастике.
6.

Боковые поверхности фундаментов, соприкасающ
ихся с грунтом, обмазать горячим

битумом за два раза.
7.

Горизонтальную гидроизоляцию выполнить из цементного раствора с добавлением
жидкого  стекла  толщ

.30мм.
8.

Сварку  каркасов производить  электродами  типа Э50А  по  РСТУз  865-98.
9.

За отм.±0.000 принята отметка чистого пола, что соответствует абсолютной отм.
±527.18
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